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Traduccién del manual original

1 Documentos aplicables

1

Todos los documentos disponibles sobre el producto = www.festo.com/pk.

2 Seguridad

2.1 Instrucciones de seguridad

— Teneren cuenta las condiciones ambientales en el lugar de utilizacion.

— Utilizar el producto (inicamente en su estado original, sin efectuar modifica-
ciones no autorizadas.

— Tener en cuenta las identificaciones que se encuentran en el producto.

— Almacenar el producto en un lugar fresco, seco y protegido contra los rayos
UV'y la corrosion. No almacenar el producto durante largos periodos de tiem-
po.

— Antes de realizar trabajos de montaje, instalacién o mantenimiento, desco-
nectar la alimentacion de aire comprimido y asegurarla contra una reconexién
accidental.

— Respetar los pares de apriete. Si no hay indicaciones especiales, la tolerancia
esde + 20 %.

2.2 Uso previsto
El producto esta disefiado para el transporte de masas.
2.3 Cualificacion del personal técnico

El montaje, la puesta a punto, el mantenimiento y el desmontaje solo deben ser
realizados por personal técnico cualificado.

3 Servicio de postventa
Ante cualquier problema técnico, pongase en contacto con el representante regio-
nal de Festo =» www.festo.com.

3.1 Estructura

Vastago con rosca interior/exterior
para la fijacién de la carga dtil cuerpo

Conexién de aire comprimido en el
Orificio roscado/taladro pasante

para fijacién
Fig. 1 Estructura ADN-12 ... 80-C/-S, AEN-S

Ranura para sensor de proximidad

Vastago con rosca interior/exterior
para la fijacion de la carga atil cuerpo

Conexién de aire comprimido en el

Taladro pasante para la fijacion
Fig. 2 Estructura ADN/AEN-S-6/-10

Ranura para sensor de proximidad

3.2 Instalacién
e Manipular el cilindro evitando causar dafios en la camisa del cilindro y en el
vastago.

e  Prestar atencion a los siguientes puntos:

— Instalacién en paralelo empleando guias externas

— Instalacion libre de esfuerzos mecanicos

—  Cumplimiento de las cargas permisibles segtin los datos de los catalogos
e Respetar el par de apriete de los tornillos de retencion en la rosca

=> Fig.1.

6 |10 |12 |16 |20 |25 |32 |40 |50 |63 |80

Rosca -0 M4 M5 Mé M8 M10

Tamaiio

Par de apriete?  [Nm] |- 2,5 |2,5 5 ‘5 8 |8 18 ‘19 30

1) Los tamafos 6 y 10 no tienen rosca.
2) para una profundidad de atornillado 1,5 veces el didmetro de la rosca
Tab. 1 Pares de apriete
e Evitar la indeterminacion estatica del vastago cuando se emplea conjunta-
mente con una guia externa realizando una alineacién totalmente exacta.
Un acoplamiento rigido perjudica la vida dtil y la funcién del cilindro.
3.3 Accesorios de montaje
Con cargas (tiles grandes, gran velocidad del vastago o si se emplean valvulas de
escape rapido:
e Emplear amortiguadores adecuados o topes externos.
Para evitar que, en caso de producirse una caida de presion, la carga Gtil pueda
deslizarse repentinamente si la posicion de montaje es vertical o inclinada:
e Emplear valvulas antirretorno pilotadas.
Para el ajuste de la velocidad:
e Utilizar valvulas de estrangulacion y antirretorno en las siguientes conexiones
de aire comprimido:
— Enlos cilindros de simple efecto: GRLZ (aire de entrada)
— Enlos cilindros de doble efecto: GRLA (aire de escape)
Las valvulas de estrangulacion y antirretorno se enroscan directamente en las co-
nexiones de aire comprimido. Otros accesorios con longitudes de roscado dema-
siado grandes dafian los émbolos amortiguadores.
Para la deteccién de posiciones con sensores de proximidad:
e Utilizar el sensor de proximidad en el kit de fijacion.
Evitar las interferencias externas que puedan causar las piezas magnéticas o
ferriticas en las proximidades de los sensores de proximidad
(distancia = 10 mm).

4 Instalacién neumatica
e Conectar los tubos de las conexiones de aire comprimido [3].

5 Puesta a punto

5.1 Preparacion

e Aplicar presion a toda la instalacién lentamente. Para lograr un aumento len-
to de la presidn al inicio, se emplea una valvula de arranque progresivo

=> www.festo.com/catalogue.

Con cargas (tiles medias o grandes, o a velocidades altas:

* Emplear dispositivos de amortiguacion suficientemente dimensionados. Sin
dispositivos de amortiguacion externos, el producto podra alcanzar las velo-
cidades y cargas (tiles maximas reflejadas en los datos del catalogo.
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5.2 Ejecucion Tamaiio» 6 |10 |12 |16 [20 |25
iAVISO! — ) L
Ri d lisién debid itil q | de aiuste del Posicién de montaje Indistinta
iesgo de colision debido a cargas Utiles que exceden el rango de ajuste del pro-
ducti g q § ] P Fluido de funcionamiento Aire comprimido segtin ISO 8573-1:2010 [7:4:4]
e Girar los tornillos de ajuste solo estando el producto parado. Indilcamones sqbre el Es posible el fun-uonamle.ntoAc‘on aire c.ompnrfudo lubrica-
fluido de trabajo/mando do (lo cual requiere seguir utilizando aire lubricado)
1. Cerrar totalmente las valvulas de estrangulacién y antirretorno en ambos la- Presi6n de funcionamiento
dos, y luego volverlas a abrir una vuelta. —  ADN-C/ADN-S (MPa] | 0.15.. |01.. |01..1 0,06 .. 1
2. Aplicar presién en ambos lados del cilindro. 0,8 0,8
% Elvastago se desplaza levemente hasta un punto de equilibrio. [bar] 15.8|1..8 |1..10 06 ..10
3. Descargfarel aire del cilindro por un lado.. o (psi] 1. |138. |138.. 145 83 .. 145
% Elvastago se desplaza hasta una posicion final. 115 115
4. Iniciar el ciclo de pruepa. N — AENS MPal | 0.25.. |015.. |015..1 011
5. Enelcaso de que el vastago choque con fuerza o rebote en las posiciones fi- 0,8 08
nales, corregir la velocidad mediante la valvula de estrangulacién y antirretor- [bar] 25 8115815 10 110
no.
[psi] 35.. [21.. |[21..145 13,8 ... 145
6 Limpi 115 115
impieza
P Temperatura ambiente
H 1
iAVISO! - ADN-C o] - -20 ... +80
* No utilizar productos de limpieza agresivos. - ADN-S/AEN-S [°c] 10 ... +60 0. +60
. L ~ . . )
No ll.n?plar lo% elementos de guia. Lfi .retlrada regular del lubricante de la su Fuerza tedrica con 0,6 MPa (6 bar / 90 ps)
perficie del vastago reduce la vida til.
- ADN-C/-S, avance [N] 17 47 68 121 188 295
° L|[np|ar e! producto con un pano suave. - . o - ADN-C/-S, retroceso [N] 9,4 30,2 51 90 141 247
tAodemas, gracias a su lubricacion de por vida, el cilindro no requiere mantenimien- —AENS, avance? IN] 13 o 0 95 162 259
: —  AEN-S, retroceso [N] Corresponde a la fuerza del muelle
.. .z 2> www.festo.com/catalogue
7 Eliminacion de fallos
Peso
Fallo Posible causa Solucién —  Peso bésico ADN-C [s] - 58 72 110 140
El vastago se desplaza de forma | Las valvulas de estrangulacion | Estrangular, en lo posible, el ai- - zgszridézocg?:;? cada [g] - 5 18 26 30
irregular (el cilindro se desplaza | y antirretorno estrangulan el ai- | re de escape (no el aire de en-
a sacudidas). re de entrada. trada). —  Peso basico ADN- [g] 6,5 9 33 42 65 88
El vastago esta sucio. —  Limpiar el cilindro. S/AEN-S
- Prever tapa (volver a lubri- - Peso adicional por cada [g] 2,79 3,29 15 18 26 30
car tras realizarse una lim- 10 mm de carrera

pieza intensa).

1) ADN-C no esta disponible en los tamafios 6 ni 10
2) fuerza de presion teérica — fuerza del muelle
3) Peso adicional por cada 5 mm de carrera

Tab. 3 Especificaciones técnicas para tamafios 6 a 25

Utilizar tuberias flexibles

cortas y seleccionar las

secciones adecuadas.

—  Seleccionar la presi6n co-
rrecta.

—  Mantener la presi6n cons-

tante.

El aire de entrada no es sufi- -
ciente (stick-slip).

La presion es demasiado baja.

Conectar aguas arriba un volu-
men.

La gufa no es paralela respecto
al sentido de la carrera.

Emplear una rétula segtn los
accesorios
= www.festo.com/catalogue.

Elémbolo no se desplaza hasta
la posicidn final.

La camisa del cilindro esta da-
fiada.

Sustituir el cilindro.

En el cilindro se encuentran ob-
jetos extrafios.

Filtrar el aire comprimido.

El cilindro se desplaza hasta un
tope final externo.

Reajustar el tope final.

Fallos en la deteccién de la po-
sicion

Las temperaturas son muy ele-
vadas o muy bajas.

Respetar el rango de tempera-
turas admisibles de los senso-
res de proximidad.

Error en el sensor de proximi-
dad

=> Instrucciones del sensor de
proximidad.

Tab. 2

8 Eliminacion

~~ iMEDIO AMBIENTE!

Eliminar el embalaje y el producto segln las normas de reciclaje respetuoso con
el medioambiente = www.festo.com/sp.

9 Especificaciones técnicas
Tamaiio? ‘ 6 | 10 | 12 | 16 ‘ 20 ‘ 25
Conexién neumatica
- ADN-C - M5
- ADN-S/AEN-S M3 M5
Rosca del vastago
- Rosca exterior M3 M4 M5 Mé M8 M8
- Rosca interior M2,5 M3 M3 M4 Mé M6
Amortiguacion de fin de reco- Tope rigido/ Placas/anillos amortiguadores elasti-
rrido ninguno ;()Js en ambos lados (amortiguacion

Amortiguacion

justable (amorti-
guacién PPS)

neumatica autoa-
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Tamaiio? ‘ 32 ‘ 40 | 50 ‘ 63 | 80

Conexién neumatica

- ADN-C G1/8

- ADN-S/AEN-S M5 | G1/8 | -

Rosca del vastago

- Rosca exterior M10x1,2- | M10x1,2- | M12x1,2- | M12x1,2- | M16x1,5
5 5 5 5

- Rosca interior M8 M8 M10 M10 M12

Amortiguacion de fin de reco-

rrido

Placas/anillos amortiguadores elasticos en ambos lados
(amortiguacion P)

Amortiguacion neumatica autoajustable (amortiguacion
PPS)

Posicién de montaje

Indistinta

Fluido de funcionamiento

Aire comprimido segtin ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Indicaciones sobre el
fluido de trabajo/mando

Es posible el funcionamiento con aire comprimido lubrica-
do (lo cual requiere seguir utilizando aire lubricado)

Presion de funcionamiento

- ADN-C/ADN-S [MPa] 0,06 ... 1 0,04 ... 1
[bar] 0,6 ... 10 0,4 ...10
[psi] 8,3 ... 145 5,6 .. 145
- AEN-S [MPa] 0,1..1 -
[bar] 1..10 -
[psi] 13,8 ... 145 -
Temperatura ambiente
- ADN-C [°C] -20 ... +80
- ADN-S/AEN-S [°C] 0 .. +60 -
Fuerza tedrica con 0,6 MPa (6 bar / 90 psi)
- ADN-C/-S, avance [N] 483 754 1178 1870 3016
—  ADN-C/-S, retroceso [N] 415 686 1057 1750 2827
- AEN-S, avance? [N] 439 700 1106 1780 -
—  AEN-S, retroceso [N] Corresponde a la fuerza del muelle
- www.festo.com/catalogue
Peso
- Peso basico ADN-C [g] 220 320 465 690 1200
- Peso adicional por cada [g] 36 45 63 77 114
10 mm de carrera
- Peso basico ADN- [g] 117 304 324 499 -
S/AEN-S
- Peso adicional por cada [g] 36 45 63 77 -
10 mm de carrera

1) ADN-S y AEN-S no estan disponibles en el tamafio 80
2) fuerza de presi6n tedrica - fuerza del muelle

Tab. 4 Especificaciones técnicas para tamafios 32 a 80
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